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Noi della "CARMINATI MORSE", ci occupiamo da 
sempre della produzione di

morse e, grazie alia prefe- 
renza accordataci dalla

avanzate, siamo orgo-

ultime novita 
Carminati. Queste 

nuove morse, sono state 
concepite principalmente 

per risolvere i problemi
legati ai centri di lavoro a controllo numerico, con la stessa pre- 
cisione e serieta che caratterizzano tutta la produzione 
Carminati. Oltre a questa nuova serie, la Carminati, e a Vs. 
disposizione con la sua gia collaudata gamma di morse, che 
vanta un sistema tutto proprio ed esclusivo, tale da garantire 
agli utilizzatori risultati ineccepibili nelle piu varie e specialisti- 
che necessita produttive di precisione.

Our firm "CARMINATI MORSE" since ever is occupied in the pro
duction of vices.
Thanks to the preference of our customers, and our constant 
engagement in tecnological evolutions, we are now proud to 
propose the last news from CARMINATI. l, l  b
These new vices, have been mainly conceived to resolve pro
blems connected with numerical control working centers, with 
the same precision and reliebility that characterize the whole 
production of CARMINATI.
Besides this new series, the CARMINATI FIRM is at your dispo
sal with it's already tested series of exclusive vices to guaran
tee unexceptional precision results according necessity.
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CUBI П Р О  / CUBE TYPE C.E. 4. 93

П Р О  /  TYPE C.E. 4 . 9 3
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MOD 100 125 150

DF i  1 7 <17 <17

FC <50 <50 <50

FF M 1 0 M 1 2 M l 2

1C 150 200 2 50

IL 50 50 50

IB 350 400 4 50

LG 14 16 16

LM 110 135 160

LT 3 84 488 600

SB 32 36 38

Peso Kg. 61 106 183
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MOD too 125 150

AM 198 258 3 68

DF i 1 7 <17 <17

FC <50 <50 <50

1C 150 200 2 50

Г В Г 50 50 50

IB 3 5 0 400 500

IG 2 96 359 4 24

LG 99 124 149

LM 110 135 160

LT 406.5 510,5 622,5

SB 32 36 38

Peso Kg. 138 318 3 66

I g  II tube lipo C .E.4.93 la soluzione ideale che la Carminati ha proget- 
"  tato per I utilizza contemporaneo di quattro morse in verticale della 

sene turopa vv" Compand e den dimensionalo, assicura la massi'ma ri'gi'dit per 
sfruttare al meglio la potenza del C.N. Costruito in acciaio slabilizzato e rettifi- 
cato con tolleranze centesimali, offre la massima precisione.

The cube type C.E.4.93 is the ideal solution projected by CARMINATI for 
® * IS ?  using contemporaneously 4 vices of the series Europe 99 vertically, 
uimensional'anfl'compact, assure maximum rigidity to exploit at best rtie power 
of C.N. Buildt in stabilized steel, rectified with centesimal tolerance further max 
precision.



MOD 100 125 150

DF i 1 7 i1 7 ( 1 7

FC d50 c50 <50

FF M 1 0 M 1 2 M 1 2

GR 14 16 16ШЛ 150 150 2 00

B 3 400 400 500

LM 2 20 270 3 20

LT 4 46 515 631

Ш 34 38 42

PesoKg. 124 193 2 24

100 125 150

198 2 58 3 68

( 1 7 ( 1 7 ( 1 7

( 5 0 ( 5 0 ( 5 0

150 150 2 00

400 4 00 5 00

406 4 94 5 84

99 124 149

220 2 7 0 3 20

♦69,5 575,5 689.5

34 38 42

2 70 4 7 5 7 18

MOD 100 125 150

AM 70 90 145

DF ( 1 7 ( 1 7 ( 1 7

FC ( 5 0 ( 5 0 ( 5 0

IF 150 150 200

IB 4 00 4 00 500

IG 4 06 4 94 584

LG 99 124 149

LM 220 2 70 320

LT 469,5 5755 689,5

SB 34 38 42

PesoKg. 282 4 99 752

П Р О  /  TYPE С.Е. 8 . 9 3
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П Р О  /  TYPE С.Е. 8 . 9 3  ES99 П Р О  /  TYPE С.Е. 8 . 9 3  E D 99

1 0  II cubo Про С.Е.8. 93 I'otlrezzo appropriate per utilizzare contemporo- 
"  neamenle morse in verticole della serie Europe 99. E la soluzione ideale 

per rldurre i tempi di produzione sul C.N. avendo la possibilit di aumentare la qua- 
lit di pezzi in lavorazione. Costruito in ghisa mecconico G30 stabilizzata, offre la 
massima garanzia. Rettificato sui piani di appoggio assicura tolleranze centesimali.

Ш т Ц  The cube type C.E.8.93 is the appropriate tool to use contemporaneously 
vices from the series Europe 99 in vertical. It is the ideal solution to 

reduce the production tim e on C.N. having the possibility to increase the quantity 
of workpieces. Buildt in cast iron mechanics G 30 stabilized, offer max. guoranty, 
rectifieded on supportface, assure centesimal tolerance.



CUBI П Р О  / CUBE TYPE C.l. 94

П Р О  /  TYPE C .l. 9 4  E D 9 9

M O D 100 125 150

A M 70 90 145

DF t 1 7 4 1 7 417

FC .5 0 i5 0 £50

IF 150 150 200

Ю 350 4 00 500

IG 231 2 74 3 4 4

LG 99 124 149

LM 165 190 240

LT 406,5 511,5 624

E l 32 36 38

Peso Kg. 105 2 37 3 15

TIPO /  TYPE C.I. 94  ES99

I  t II (ubo lipo C.l. 94 I ottrezzolurn pi complelo e versatile per blorraggi di 
precisione in verticale. Pu essere assemblalo con svariale soluzioni di bloc-

g n w jj  The integral cube type C.1.94 is the most complete and versatile tool far 
precisely blocking in vertical. Can be assembled with various blocking



caggio come la serie turopa VV con la quale (ompatibile. Lostruito mterameate in solutions, as the series turope YV, with winch is compatible.
6 acciaio al cromo nichel, temprato a 58 HRC, retrificato con tollercnze centeslmall, assi- Entirely bulldt In chromium nickel steel, hardened In 58 HRC, rectified with 

cura una preclslone elevata, masslma rigldlt e durata nel tempo pressoch Illlmltala. centesimal tolerance, assure high precision, max rigidity, unlimited duration.

T IP O  /  TYPE E D .0 3

MORSE TIPO / VICES TYPE E. 03



MORSE П Р О  / VICES TYPE E. 03

100  2 1 8  3 3  1 0 0  7 6  109 M S 1 4  100  4 2 6  167 16.5  16.5  7 3  20

125  2 7 0  4 2  1 2 9  8 7  135 M 6  16  125  5 30  213 2 2  24 9 0  38

150  3 6 8  5 2  1 4 8  9 6  184  M 6  1 6  1 50  6 3 6  262 2  7 25  9  2 63

I g  II tipo Europo 03 ила morsa componibile od altissima precisione con bloc- 
P  caggio meccanico-meccanico e copertuio della vile di mnnovra pu essere 

Dssembloto in Ire diverse soluzioni a secondo delle esigenze di bloccaggio: TIPO ED03 
DOPPIA MORSA AUTOBLOCCANTE con possibilit di chiudere i due pezzi conlempo- 
roneamenle con tolleranza fino о 2mm. - TIPO ES03 MORSA SINGOLA CON BLOC
CAGGIO IN SPINTA - TIPO ET03 MORSA SINGOLA CON BLOCCAGGIO IN TIRO. Con la 
copertura della vile e I ulilizzo di malerioli al crono nichel temprati a 58 MRC si assi- 
cura una durata pressoche illimitata. Rettificato su tutti i piani pu essere ulilizzato 
in piano о in squadra con tolleranza -0 ,0 2 . II bloccaggio avviene per mezzo di un 
moltiplicatore meccanico-meccanico e di un selettore di forza per avere sempre il con- 
trollo della splnta. Con I ulilizzo delle apposite ganasce a gradini si pu posizionare 
il pezzo in Ire altezze diverse evitando I ulilizzo delle parnllele.
FORZA DI BLOCCAGGIO: 
MOD. 100 CON KG./F 2000 
MOD. 125 CON KG./F 3000 
MOD. 150 CON KG./F 4000

The Europo 03 type is a high precision, modular vice. It has a mechanical- 
mechanical locking facility, and a covered manoeuvring screw. It can be 

assembled in three different solutions according to locking requirements:
TYPE ED03: DOUBLE SELF-LOCKING VICE with facility lor closing the two 
pieces simultaneously, with tolerance up to 2mm.
TYPE ES03: SINGLE VICE WITH THRUST-LOCKING 
TYPE ET03: SINGLE VICE WITH PULL-LOCKING.
The covered spindle screw and use of chromium-nickel materials hordened to 58 HRC, 
assure almost unlimited long-life. The vice, ground on all surfaces., can be used on- 
plane or squared with a tolerance of + / -0 .0 2 .  Locking is by a mechonical-mechani- 
col multiplier and a force selector to ensure constant thrust control.
By using the stepped jaws, you can position the piece a t three different heights, thus 
avoiding use of parallels.
LOCKING FORCE 
MOD. 100 WITH KG./F 2000 
MOD. 125 WITH KG./F 3000 
MOD. 150 WITH KG./F 4000
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COMPONENTI /  COMPONENT PARTS E. 03
C O R P O  M O R S A /V IC E  B O D Y  E 03

“  ' ,  1 Г ~
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JA------------------------ r-6*— r-

100

125

150

76

87

90

1 4

16

16

100

1 2 5

1 5 0

138

174

2 2 3

334

426

524

CORPO FISSO 2 G RADIN I/FIXED BODY W ITH 2 STEPS E03

CORPO FISSO 1 G R ADINO /FIXED BODY W ITH 1 STEPS E03

CARRELLO 1 G R A D IN O /T R O L L E Y , 1 STEP E03
-------- L
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G U I D A  C A R R O /TR O LLE Y  G U ID E  E D 03

MOD G L P s
100 14 1 2 5 2 9 4 0

125 16 1 6 3 3 9 48

150 16 2 1 0 3 9 9 6

G U ID A  C A R R O /TR O LLE Y  G U ID E  E S -E T 03
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MOD e  L N1 GUIDE P S

100 12 2 3 8 3 29 73

125 16 290.5 3 39 90

150 16 3 6 8 4 39 92

STAFFE M O R S E /B R A C K E TS  V IC E  E03
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COMPONENTI /  COMPONENT PARTS E. 03
G U ID A  R IF E R IM E N T O /R E F E R E N C E  G U ID E  E 03

75

86

96

9 9

1 2 4

1 4 9

F CORSAYITE

M24X3 4 0 - 4 0

M27X3 4 8 - 4 8 Г ~
frDi'

M30X3 4 8 - 4 8 i__

4 9

5 8

6 3

G R U P P O  V IT E /S C R E W  U N IT  E D 03

G R U P P O  V IT E /S C R E W  U N IT  E T03

G R U P P O  V IT E /S C R E W  U N IT  ES03

C O P E R C H IO  G U ID A  V IT E /S C R E W  G U ID E  C O V E R  E D 0 3

C O P E R C H IO  G U ID A  V IT E /S C R E W  G U ID E  CO VER  ET03

G A N A S C IA  A  G R A D IN O /S T E P P E D  JA W  E 03
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MORSE П РО  / VICES TYPE E.99

T IP O  /  TYPE E D .9 9



MORSE TIPO / VICES TYPE E.99
' ' i

80 3 3 9 3 60 46 12 14 100 3 74 82 12 M 6 20

96 4 2 1 1 2 70 6 t 16 16 125 4 7 4 107 12 M 6 38

145 5 2 1 3 2 80 61 16 16 150 584 162 22 M 8 61

T IP O  /  TYPE ES /T  9 9

T IP O  /  TYPE E A .9 9

100

105

150

198 5 4  3 3  9 3  6 0  7 5  12  14 100  374 82  12  M i  18.5

2 5 8  7 4  4 2  112  7 0  100  16  16 125  474 1 07  2 2  M 6  3 5

3 6 8  7 4  5 2  132  8 0  100  16  16 150  584 1 62  2 2  MB 56

й  Lo serie Europe 99 lo morso componibile di ollissimo precisione ton svo- 
®  ^  riole possibilit di utilizzo. Pu essere ossemblola a piacimento ton infinite 
soluzioni di blotcaggio:
- TIPO ED. 99, doppia morso о thiusura auloblottonte
-  ПРО  EA. 99, morso о thiusura autotentronte
- TIPO ES. 99, morso ton blottaggio a spinto
- TIPO ET. 99, morso ton blottaggio in tiro. Sulle parti mobili e fisse stata preparo- 
ta una guido di posizionamento per il montaggio di eventuali ganaste spetiali. 
Ouesta serie pu essere utilizzata in piano о in fianto. Costruita inleramente in 
attiaio al tromo nithel, lemprala a 58 HRC e rettificata ton lolleranze centesimali, 
assitura uno durato nel tempo pressoth illimitata.

e s irSg The series EUROPA 99 is о tomposable high pretision vite with vorieted 
utilisations; ton be used as you like with infinite blotking solutions:

- type E.D.M.A. 99 - autotentred self-lotking doubled vite
- type E.M.A. 99 • autotentred lotking vite
■ type E.M.S. 99 - vite with drought or thrust blotking.
On the mobile and fixed parts there is a position guide for eventualy assembling of 
spetial jaws. This range ton be used on level ground or on side. Entirely buildt in 
thromium nitkel steel, hardened in 58 MRC and rettified with tentesimal tolerance, to 
seture unlimited duration.
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MORSE П РО  / VICES TYPE EG.99

T IP O  /  TYPE E G S /T .9 9
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100
125
150

198  3 3  9 3  6 0  24  M 5  1 4 1 00  3 74  82 1 6 .5  1 6 .5  1 8 .5
2 58  4 2  1 1 2  70  29  M 6  1 6 1 25  4 74  107 2 2  2 4  3  5
3 6 8  5 2  1 3 2  8 0  84  M 6  16 150 584  162 27  25  56

T f r n i

f  Sostituendo olle morse TIPO EUROPA E 99 corpi fissi e corri diventono EG. 
®  ^  99. Con I utilizzo delle apposite gartasce a gradlni si pu posizlonare il pezzo 
in tre diverse eltezze, evitando I utilizzo delle porallele. Vengono costruite per tutti i 
modelli Europa 99.

By replating the fixed bodies and carriages on the TYPE EUROPA E 99 vices, 
they become EG 99. By using the stepped jaws, the piece con be positioned

at three different heiahts thus nvnidina the use af narallels Thev are built far all



MORSE TIPO / VICES TYPE OE.99

OED.99

100

125

150

70 3  3  9 3  6 0  4 6  12 14  100 5 68  82 12 M 6  24

90  4 2  1 1 2  70  61 16 16  125  6 6 8  107 2 2  M 6 41

145 5 2  1 3 2  8 0  61 16 16  150  7 7 2  162 2 2  M 8 65

OES.99

100 198 3 3 9 3 60 24 12 14 100 441 82 12 M 6 20 .5

125 258 4 2 1 1 2 70 29 16 16 125 541 107 22 M 6 36 .5

150 368 5 2 1 3 2 80 84 16 16 150 648 162 22 M 8 58

OEGD.99

100 70 3 3 9 3 60 4 6 M 5 14 100 5 68 82 16.5 16.5 24

125 90 4 2 1 1 2 70 61 M 6 16 125 6 68 107 22 24 41

150 145 5 2 1 3 2 80 от M 6 i 6 150 7 72 162 27 25 65

OEGS.99

100 198 3 3 9 3 60 2 4 M 5 14 100 441 82

125 2 58 4 2 1 12 70 29 M 6 16 125 541 107

150 368 5 2 1 3 2 80 84 M 6 16 150 6 48 162 58

|  Per le morse TIPO E99-EG99 previsto un bloccaggio oleopneumatito: sono 
®  “  le morse TIPO OE99-OEG99. Mediante un cilindro idroulico inserito nel 
coperthio e il moltiplicotore di pressione aria-olio possibile un bloccaggio sicuro 
senza aflaticamenlo dell operolore. II posizionnmento del carro ovviene mediante la 
rolazione della vite.
Per il bloccaggio del pezzo sufficiente azionare la valvola del moltiplicatore aria- 
olio,- la corsa oleodinamico di mm 6.
La forzo di bloccaggio con 8 bar di Kg./F 1900 per i modelli 100-125 ed i Kg./F 3500 
per il modello 150.
II bloccaggio oleodinamico si pu montare sui modelli ED99-ES99-EGD99-EGS99.

д щ й ;  Hydraulic locking is provided (or vices TYPE E99-EG99. These vices are 
known as TYPE OE99-OEG99. Secure locking, without tiring the operator, is 

obtained by the use of a hydraulic cylinder fitted in the cover and an air-oil pressure 
multiplier. The corriageis positioned by screw rotation. To lock the piece, just activate 
the air-oil multiplier valve - the hydraulic stroke is 6 mm.
Locking force at 8 bar for models 100-125:1900 kg./F 
Locking force at 8 bar for model 150: 3500 kg./F The hydroulic 
locking system con be installed on models. ED99-ES99-EGD99-EGS99.



COMPONENTI /  COMPONENT PARTS E. 99

C O R P O  B A S E /B A S IC  B O D Y  E. 9 9

o- 'o
I \  /  I1

C O R P O  F IS S O /F IX E D  B O D Y  E. 9 9

CORPO FISSO 1 GRADINO/FIXED BODY WITH 1 STEP E.G. 99

CORPO FISSO 2 GRADINI/FIXED BODY WITH 2 STEPS E.G. 99

Г

G U ID A  R IF E R IM E N T O /R E F E R E N C E  G U ID E  E. 9 9



COMPONENTI /  COMPONENT PARTS E. 99
GUIDA DEL CARRO/TROLLEY GUIDE E. 99

D

О

О

О

C O P E R C H IO /C O V E R  O E . 9 9

M O D Н  I L I S

100 6 7 .5 9 9 7 9

125 7 5 .5 1 2 4 7 9
150 9 6 .5 1 4 9 7 4

T

G A N A S C IA  G R A D IN O  E .G . 9 9

г
I

9 9  5 8  16.5 16.5 i 5 .3  3  4  3  6

124  6 6  2 2  24  £6.5 4  5  4  8

149  8 5  2 7  25  £6.5 4  5  4  8 - j F b - T Z '

е й
г  sfi

G R U P P O  V IT E /S C R E W  U N IT  E D /A . 9 9

! H  r :  t  : : :  i s  ;

G R U P P O  V IT E /S C R E W  U N IT  ES. 9 9
*---------------------------  L - --------------------1 _r »I5»I
Ё Ц 1...........................■'

G R U P P O  V IT E /S C R E W  U N IT  ET. 9 9



| |  Le morse tipo SP81 di oltissimo precisione sono costruite in accioio di nithel 
"  temproto. Rappresentano lo punta di diamante della produzione Corminati: 

(on I impiego dei componenti opzionali possono essere composte in diverse soluzioni 
per differenti problematiche di bloctaggio.
Caratteristiche principali:
- gcnosce discendenti the bloccano in qualsiasi condiziane il pezzo sul piano della morsa;
- controllo ritorno delle gonoste;
- grande apertura e rapidit di posizionamento per lavorazioni non di serie.
Sono particolomente indicate per attrezzisti e stampisti. Rettificote in tutti i porticolari 
che le compongono garantiscono la massima precisione.
Sono prodotte in quattro modelli: 100 - 125- 150 - 200.

(

Ш STEEL PRECISION VICES WITH DESCENDING JAWS TYPE SP81 .High precision SP81 vice ore made of hardened nickel steel. They are the show-piece of the 
Carminati production. For holding piece with difficult shapes, the vice is fitted with optional components providing various solutions. Main feature: 

descending jaws that clamp the piece on the plate under any conditions,- - jaw return control; - wide opening and quick positioning for non-standard machining. They 
are particularly useful for toolmakers and diesinkers. All parts are hardened, which ensures maximum precision.They come in four models: 100 -1 2 5 -1 5 0  - 200. 17



MORSE TIPO /  VICES TYPE ISP.-MSR-OSP. 81

TOO 120 39.5 79.5 40 1.5 102.S 14 95 301 t t Mb 25 .5 20.5 100 20 19

125 1 5» 4 4 8 9 43 11.5 l i t 14 120 3 52 91 Mb 30 2 3 8 125 27 29

150 2 1 0 53 110 57 33 .5 139 I t 145 4 35 1 1 2 M 8 34 2 9 3 150 35 51

2 00 3 20 6 7 1 3 4 67 44 168 16 195 5 96 1 4 2 M 8 4 3 .5 И З 200 40 99

■ 0 Le morse SP81 con bloccaggio meccano-idraulico si chiamono ISP81, con il 
"  bloccoggio meccanico-mecconico sono le MSP81. Scegliendo, per mezzo del 

nonio inciso sulla vite, la spinta necessaria per la lavorazione si ottiene sempre un bloc
coggio coslante. Sono prodotte in quattro modelli: MOD. 100 Kg/F 2000 - MOD. 12S 
Kg/F 3000 - MOD. 150 Kg/F 4000 - MOD. 200 Kg/F 5000

S U f j j  SPARE PARTSB1 vices with mechanical-hydraulic locking are known as ISP81. 
в Й в Р  With mechanical-mechanical locking, they are known as MSP81. If, by using 

the vernier scale cut on the screw, you select the necessory thrust for your work, you will 
always obtain constant locking. Available in four models:MOD. 100 Kg/F 2000 - MOD. 
125 Kg/F 3000 - MOD. 150 Kg/F 4000 - MOD. 200 Kg/F 5000

125 159 4 6 8 9 43 11.5 116 14 120 3 5 2 81 M 6 30 m 125 27 29

150 2 10 53 1 10 57 3 3 .5  1 3 8 16 145 4 35 1 1 2 M 8 34 m 150 35 51

2 00 3 20 6 7 1 3 4 67 44 168 16 195 5 96 1 4 2 M 8 4 3 .5 и з 200 40 99

■ 0  Le morse SP81 con bloccoggio oleopneumatico si chiamono 0SP81. Mediante 
P  un cilindro idraulico inserito nella vite ed un moltiplicatore di pressione oria- 

olio il bloccoggio ropido e sicuro, senza affoticamento dell operatore. La posizione 
del carro regolala mediante la rotazione della vite con una semplice chiave. II bloc- 
caggio del pezzo comandato mediante I azionamento della volvola sul moltiplicato
re aria-olio. Sono ottimali per lavorazioni di serie. La corsa oleodinamica di 6 mm. 
Sono prodotte in Ire modelli: MOD. 125 CON 2500 Kg./F a 8 bar - MOD. 150 CON 4500 
Kg./F a 8 bar - MOD. 200 CON 5000 Kg./F a 8 bar

c v i r ?  OSP81 VICES TYPE OSP81
3 1 SP81 vices with hydraulic locking from the series OSP81. A hydraulic cylinder 

inserted in the screw and an air-oil pressure multiplier ensure quick and safe clamping, 
without excessive work for the operator. The slide position can be adjusted by turning 
the screw with an ordinary wrench. The piece is clamped by operating the lever on the 
air-oil multiplier. This makes them particularly suitable for mass-productions.
Three models: MOD. 125 with 2500 Kg/F a 8 BAR - MOD. 150 with 4500 Kg/F a 8 BAR - 
MOD. 200 with 5500 Kg/F a 8 BAR



MORSE П РО  / VICES TYPE DSP. 81

100 82 39.5 79.5 40 37 74 14 95 470 235 M 6 25.5 100 20 21 100 82 39.5 79.5 40 37 74 14 95 4 70 235 M 6 25.5 100 20 23.8

125 118 4 6 8 9 43 42.5 85 14 120 568 284 M 6 30  125 27 3 2 125 118 4 6 8 9 43 42.5 85 14 120 568 284 M 6 30 125 27 34.8

150 138 5 3 1 1 0 5 7 48.5 9 7 16 145 660 330 M 8 34 150 35 58 150 138 5 3 1 1 0 57 48.5 97 16 145 660 330 M 8 34 150 35 62

2 00 148 6 7 1 3 4 67 60 120 16 195 760 380 MS 43.5 2 00 40 1 16 200 148 6 7 1 3 4 67 60 120 16 195 760 380 M 8 43.5 200 40 120

r i  Le morse tipo DSP81 sono strumenti di lovoro di oltissimo precisione, compo- 
™  ^  nibili Ira loro e con lo trodizionale SP81 consentono soluzioni ideali per risol- 
vere varie sltuozioni di bloccoggio.
La DSP81 do considerarsi una doppio morsa per lovorazioni in serie.
Possono funzionare con bloccoggio meccanico (DSP81), meccanoidroulico (IDSP81), 
mecconieo-mecconico (MDSP81) e oleopneumatico (0DSP81).
II posizionamento del carro viene effettuoto spingendo I osto predisposta nella parte 
basso della cbiocciola, Gonosce discendenti con controllo del ritorno о zero.
Costruite in occio al cromo nichel temprate о 58 HRC, rettificale, assicurano la massima 
precisione e perfelto funzionomento.
Su richiesto possono essere fornite con ganosce ridotte per fissare la morsa sui fianchi.

д | | р ^  The vices type DSP81 are high precision working tools, composable between 
each other and the traditional SP81, they are consenting solutions in various 

blocking situations.
The DSP81 is to be considered о double vice for processing in series.
They can function with mechanical blocking (DSP81), with mechanical hydraulic 
(IDSP81), with mechanical-mechanical (MDSP81) and oleopneumatic (0 D S P 8 I).
The position of the bogie is effected by pushing the Iside bar arranged on the low part of 
the leadnut.
Descending jwqs, jaw return control zero. All buildt in chromium nickel steel, hardened 
m'b'b'fflfc./retifireb.
They assure max precision and perfect function.
At request they can be supplied with reduced jaws to fix the vice sideways.

T IP O  /  TYPE ODSP. 81

125

150

200

118  4 6  8 9  43  42.5 85  14 120 568  284 M 6  3 0  125 2 7  35

138  5 3  1 1 0  57  48.5 97  16  145  6 60  330 M 8  3 4  150  3 5  62

148  6 7  1 3 4  67  6 0  120  16  195 7 60  380 M 8  43.5 2 00  4 0  120

19



MORSE TIPO / VICES TYPE PSP. 81

125

ISO

200

3 60  4 6  8 9  4 3  2005 14 120  5 68  284 M 6  30  125  2 7  2 9 .4

421 5 3  1 1 0  57  2345 16 145 6 60  330 M 8  34  150  35  51

4 7 3  6 7  1 3 4  6 7  265 16 195 7 60  380 M 8  43.5 2 00  4 0  99

4  Le morse tipo PSP81 sono strumenti di lovoro di oltissimo pretisione, compo- 
®  ^  nibili tro loro e con la tradizionale SP81 consenlono soluzioni ideali per risol- 
vere vorie situazioni dl bloccaggio.
La PSP 81 la morsa ideale per bloccare pezzl con dimensioni insolite.
Possono funzionare con bloccaggio meccanico (PSP81), meccanoidraulico (IPSP81), 
meccanico-meccanico (MPSP81) e oleopneumatico (0PSP81).
II posizionamento del corro viene effettuato spingendo I asto predlsposto nella parte 
basso della chiocciolo. Ganasce discendenti con controllo del ritorno a zero.
Costruite in accio al cromo nicbel temprate a 58 HRC, retlificate, ossicurano la massima 
precisa e perletto funzionomento.
Su richiesto possono essece fornite con ganasce ridotte per fissare la morsa sui fianchi.

t is w it  The vices type PSP81 are high precision working tools, composable between 
each other and the traditional SP81, they are consenting solutions in various 

blocking situations.
The PSP81 is the ideal vice to block pieces with unusual dimensions.
They can function with mechanical blocking (PSP81), with mechanical hydraulic 
(IPSP81), with mechanical-mechanical (MPSP81) and oleopneumatic (0PSP81).
The position of the bogie is effected by pushing the Iside bar arranged on the low part of 
the leadnut.
Descending jwqs, jaw return control zero. All buildl in chromium nickel steel, hardened 
in 58 HRC, rectified.
They assure max precision and perfect function.
At request they can be supplied with reduced jaws to fix the vice sideways.



PROLUNGHE /EXTENTIONS SP. 81

. 6

' - . a  'V  
0 ,•  • * •

------------------------ 1 ___L _ l ]— 1
* .  .

Prolunqa Fissa • -  - Prolunga M obile
____ J— l________________________________

Impiego di prolunga MOBILE e prolunga FISSA per oumentore la profondlt della presa. Per bloccore pezzi di altezza elevata. 
Use of a mobile extension A and fixed extension В to increase depth. To dam p long pieces.

Impiego di prolunga MOBILE e prolunga FISSA per aumentore la lunghezza della presa. Per bloccore pezzi di elevate dimensioni. 
Use of a mobile extension A and fixed extension В to increase holding depth. For large size pieces.

" *  d . , * *  - sd
'A +’ . • - - * ’ * . “ - • • •  ‘ A •• , .  . . * t 'A- i

. * -  • ' • < ' ; s - > \  ' •  •’ . ?  • '  ■ * 4: .  •>  . ' • • ’ A ; - ' . • - * A ,. 4 У  J-------- у
Corpo Morsa Standard Prolunga M obile

r— f

Impiego di MORSA e Prolunga MOBILE per pezzi di lunghezza insolita. 
Use of a vice C and mobile extension A for pieces of unusual length.



COMPONENTI /  COMPONENT PARTS SP. 81

CORPO PROLUNGATO/LENGTHENID BODY DSP. - PSP. 81

CORPO BASE/BASIC BODY SP. 81

MOD m m M G D 5 R

100 125 9 5 35 14 40 64 57 20
125 132 1 2 0 3 5 1 4 43 84 60 27
150 185 1 4 5 4 0 1 6 57 107 93 35
2 0 0 2 24 1 9 5 4 0 1 6 67 123 106 40

У

. .  -

PROLUNGA MOBILE/MOBILE EXTENSION SP. 81

PROLUNGA FISSA/FIXED EXTENSION SP. 81

MOD 1 M 1 °  1 S

100 130 9 5 35 14 40 25 23
125 150 1 2 0 3 5 14 43 30 23
ISO 170 1 4 5 3 5 16 57 33 29
200 200 1 9 5 3 5 16 67 42 33

FISSO DOPPIO/DOUBLE FIXED DSP. 81

100
125
150
200

40
46
53
67

9 5
120
1 4 5
1 9 5

74
8 5
9 7

120

100
125
150
200

40
46
53
67

9 5
120
1 4 5
1 9 5

59.5
6 9 .5
7 8 .5  

9 8

FISSO /FIXED SP. 81

t o r ж



COMPONENTI /  COMPONENT PARTS SP. 81

CARRELLO/TROLLEY SP. - DSP. - PSP. 81

GANASCIA A GRADINO/STEPPED JAW SP. 81

!л
И '© © ; M 1 .

GANASCIA A V/V-JAW  SP. 81

MOD A В I H Ж
100 4 4 28 100
125 4 4 3 2 1 2 5
150 5 4 3 8 1 5 0
200 5 4 47 2 0 0

------------ --------- -i ----------=

U - J — 1H n  Z  V
; r y V - 1

GANASCIA PORTA BLOCCHETTO/BLOCK CARRIER JAW SP. 81

MOD ■  1 ■ H

>

100 100 2 8 20x1 lO i 12x110i
125 125 3 2 20x1 lO i 12x1 lO i
150 150 3 8 20x1101 14x1101
200 200 4 7 20x1 lO i 14x1101

--------------------------------------L ---------------------------------------

j£ f @  ©  < > н  *
H .F -  5

- J -  M

BLOCCHETTO TENERO/SOFT BLOCK SP. 81



COMPONENTI /  COMPONENT PARTS SP. 81

MOD Corsa vile

100 22
125 27
150 38
200 43

100
125
150
200

215
232
2 78
278

M 2 8  
c36 T p N  
146 T p N  
( 4 6  T p N

22

2 7
3 8
4 3

125 187 (3 6  T p N 2 7 6
ISO 2 30 (4 6  T p N 3 8 6
2 00 230 (4 6  T p N 4 3 6

FRUPPO MECCANICO/MECHANICAL UNIT 5P. 81

oa
----------f11̂

GRUPPO MECCAN IDRAUUCO/MECH AN ICAL-HYDRAULIC UNIT ISP. - MSP. 81

STAFFE PIATTELLO/PLATE BRACKETS SP. 81

G U ID A  RIFERIMENTO/REFERENCE GUIDE SR 81



MORSE П Р О  / VICES TYPE SPE. 81

й  LE MORSE TIPO SPE81 ECONOMIC di altissima precisione sono costruile in 
®  "  accioio si nichel temprato. Sono componibili fra loro e ton i tipi SP81 dai quali 
si differenziono per carrello e chiocciolo. Caratteristiche printipali:- gonasce discen- 
denti che bloccano in qualsiasi posizione il pezzo sol piano dells morsa - controllo 
ritorno delle gsnaste e grande aperturn. Sono particolormente indicate per atlrezzisti 
e stampisti. Reltificate in lutti i particolari che le compongono, gorantiscono la massi- 
ma precisione. Vengono prodotte in quattro modelli.

jS S l^ j  HIGH PRECISION SPE81 economic vices ore made of hardened nickel steel.
The vice is fitted with optional components. The difference from type SP81 is 

the winding trolley. Main features: - Descending jows that clamp the piece on the plate 
under any conditions; ■ Jaw return control and wide opening they are particularly 
useful for toolmakers ond for pressing. All parts are grinded, which ensures maximum



MORSE ПРО /  VICES TYPE ISPE. 81 - OSPE. 81

T IP O  /  TYPE ISPE. -  M S P E . 81

й  LE MORSE SPE 81 ECONOMIC ton bloccaggio m eaano-idroulito si chiomono 
®  “  ISPE 81. ton il blottoggio meccanico-meaonico sono le MSPE81. Stegliendo, 
per mezzo del nonio intiso sulla vile, la spinla netessario per la lavorazione si ottiene 
sempre un blottoggio toslanle.Sonoprodotte in qualtro modelli: MOD. 100 Kg/F 2000 
-  MOD. 125 Kg/F 3000 - MOD. 150 Kg/F 4000 - MOD. 200 Kg/F 5000

THE SPE81 ECONBOMIC vite with mechanical-hydraulic closure is tolled 
ISPE81. with m ethonitnl-m ethanitol closure is tolled MSPE81. Mechanical- 

hydraulic m ultiplier inserted in the screw ensure о quick and safe clamping without 
excessive work. They tome in three models: Model 125 with 3000 Kg/F - Model 150 with 
4500 Kg/F - Model 200 with 5000 Kg/F

LE MORSE SPE81 ECONOMIC ton blottoggio oleo pneumatico si chiomono 
0SPE81. Medionte un cilindro idraulico inserito nella vite ed un moltiplicato- 

re di pressione aria-olio il bloccaggio rapido e sicuro, senza affaticamento dell ope- 
ratore. La posizione del carro regolata medionte la rotazione della vite con una sem- 
plice chiave. II blottoggio del pezzo tomandalo medionte I azionamento della val- 
vola sul moltiplicatore aria-olio. Sono oltimoli per lavorozioni di serie. La torso oleo- 
dinamica di mm. 6. Sono prodotte in tre modelli: MOD. 125 con 2500 Kg./F a 8 bar 
- MOD. 150 con 4500 Kg./F о 8 bar - MOD. 200 ton 4500 Kg./F a 8 bar

0SPE81 VICES TYPE SPE81 ECONOMIC. SPE81 ECONOMIC vices with 
oleopneumalic closure are called OSP81. A hydraulic cylinder inserted in the 

screw and an air-oil pressure multiplier ensure quick and safe clamping, without 
excessive work for the operator. The slide position can be adjusted by turning the screw 
with an ordinary wrench. The piece is clamped by operating the lever on the air-oil 
multiplier. This makes them particularly suitable for mass-productions.MOD. 125 with 
2500 Kg/F a 8 BAR. - MOD. 150 with 4500 Kg/F a 8 BAR. - MOD. 200 with 5000 Kg/F a 
8 BAR.



П Р О  /  TYPE ID S P E . -  M D S P E . 81 П Р О  /  TYPE D SPE. 81

100

125

150

200

81 39.5 79.5 40  37  1 4  95  4 7 0  235 M 6  25.5 100 2 0  23

117  4 6  8 9  4 3  42.5 14 120  5 68  284 M 6  3 0  125  2 7  35

138 5 3  1 1 0  5 7  48.5 1 6  1 45  6 60  330 M 8 3 4  150  3 5  61

148  6 7  1 3 4  67  60  16  195  7 60  380 M 8  43.5 200  4 0  1 12

I I  Le morse tipo DSPE81 si differenziano dai tipi DSP81 nel carrello e nello 
"  chiocciolo. Sono (ompatihili tro loro e con il tipo SPE81, vengono utilizzate 

per le stesse lavorazioni delle DSP81.
Possono lunzionare con bloccaggio metcanico (D S PE8I), meccanoidraulico (IDSPE 
81), mecconico-mecconico (MDSPE81) e oleopneumatico (0DSPE81).
Ganosce discendenti con controllo di ritorno a zero. Costruite in occiaio al cromo 
nichel, temprate a 58 HRC e rettificate, assicurono la mossimo prerisione e perfetto 
funzionamento. Su richiesta possono essere fornite con ganasce ridotte per fissore lo 
morsa sui fianchi.

ЙЯ1ИЙ  The vices type DSPE81 are different from DSP81 in the screw nut and the 
S l B ?  bogie.
Compatible to each other and with type SPE81, used in the some woorking as D S P 8I. 
They function with mechanicol blocking (DSPE81) mechanical hydraulic (IDSPE81), 
mechanical-mechanical (MDSPE81) and oleopneumctic (0DSPE81).
Descending jaws, jaw return control zero.
Buildt in chromium nickel steel, hardened in 58 HRC, rectified.
They assure mo* precision and perfect function.
At request they can be supplied with reduced jaws to fix the vice sideways.

100

125

150

200

81 39.5 79.5 4 0  3 7  14 9 5  4 7 0  235 M 6  25.5 100 20  21

1 1 7  4  6  8  9  4 3  42.5 14 120  5 6 8  284 M 6  3 0  125  27  32

138  5 3  1 1 0  5 7  48.5 16 145 6 6 0  330 M 8  3 4  150  35  5 7

1 48  6 7  1 3 4  6 7  6 0  16 195  7 6 0  380 M 8  43.5 2 0 0  40  108

T IP O  /  TYPE O D S P E . 81

] cftti T 1 j -E * g 3

!
c _

L .____ H ' w - ■ ■ w n r -w r T

9  «

! o n Ш 1 b f c г 1 mJ -
0  ©

L ,

125

150

200

1 1 7  4 6  8 9  4 3  42.5 14  120  5 6 8  284 M 6  3 0  125  27  35

1 38  5 3  1 1 0  5 7  48.5 16  145  6 6 0  330 M 8  3 4  150 3 5  61

148  6 7  1 3 4  6 7  6 0  16 195 7 6 0  380 M 8  43.5 2 0 0  40  112



П Р О  /  TYPE IPSPE. -  M P S P E . 81 П Р О  /  TYPE PSPE. 81

100

125

150

200

281 39.5 79.5 4 0  163  14 9 5  4 7 0  235 M 6  25.5 100  20  18

3 6 0  4  6  8  9  4  3  200.5 1 4  1 2 0  568  284 M 6  30  125  2 7  28

421 5 3  n o  5 7  234.5 1 6  1 4 5  6 60  330 M S 34  150  3 5  48

4 7 3  6 7  1 3 4  6 7  265  16 195  760  380 M 8  43.5 200  40  93 i

i  Le morse tipo PSPE81 si differenziano dai tipi PSP81 nel carrello e nella 
и  “  chiocciola. Sono compatibili tra loro e con il tipo SPE81, vengono utilizzote 
per le stesse lavorazioni delle PSP8I.
Possono funzionare con bloccaggio meccanico (PSPE81), meccanoidraulico (IPSPE81), 
meccanico-meccanico (MPSPE81) e oleopneumatico (0PSPE81).
Ganosce discendenti con controllo di ritorno a zero. Costruite in acciaio al « о т о  
nichel, temprote a 58 HRC e rettificate, assicurano la mossima precisione e perfetto 
hinzionomento. So ridiiesta possono essere fomite con ganosce ridotte per fissare la 
morsa sui fianchi.

S tifS t  The vices type PSPE81 are different from PSP81 in the screw nut and the 
bogie.

Compatible to each other and with type SPE81, used in the same woorking as PSP81. 
They function with mechanical blocking (PSPE81) mechanical hydraulic (IPSPE81), 
mechanical-mechanical (MPSPE81) and oleopneumatic (0PSPE81).
Descending jaws, jaw return control zero.
Buildt in chromium nickel steel, hardened in 58 HRC, rectified.
They assure max precision and perfect function.
At request they can be supplied with reduced jaws to fix the vice sideways.



PROLUNGHE / EXTENSIONS SPE. 81

r . -------- j -------- Л-------
.

° A 1
Prolunga Fissa Prolunga M obile

t— t _1 i---- T

Impiego di prolunga MOBILE e prolunga FISSA per aumentore la profondit della presa. Per blorcare pezzi di altezza elevata. 
Use of a mobile extension A and fixed extension В to increase depth. To dam p long pieces.

Impiego di prolunga MOBILE e prolunga FISSA per aumentare la lunghezza della presa. Per bloccare pezzi di elevate dimensioni. 
Use of a mobile extension A and fixed extension В to increose holding depth. For large size pieces.

Impiego di MORSA e Prolunga MOBILE per pezzi di lunghezza insolita. 
Use of a vice C and mobile extension A for pieces of unusual length.



COMPONENTI /  COMPONENT PARTS SPE. 81

CORPO PROLUNGATO/LENGTHENED BODY DSPE. PSPE. 81

PROLUNGA MOBILE/MOBILE EXTENSION SPE. 81

MOD *■ 1 H M G 0 1 5 1 p R

100 125 9 5 35 14 40 64 57 20
12S 132 1 2 0 3 5 14 43 B4 60 27
150 185 1 4 5 4 0 1 6 5 7 107 93 35
200 2 24 1 9 5 4 0 1 6 67 123 106 40

MOD L н M 6 D s
100 130 9 5 35 14 40 25 23
125 150 1 2 0 3 5 14 43 30 23
ISO 170 1 4 5 3 5 16 57 33 29
200 200 1 9 5 3 5 16 67 42 38

PROLUNGA FI5SA/FIXED EXTENSION SPE. 81

'??■

- щ - v
dJ Li
_i_r— J

3 0

MOO в s
100 40 9 5 74
125 46 1 2 0 8 5
150 53 1 4 5 9 7
2 00 67 1 9 5 1 2 0

FISSO DOPPIO/DOUBLE FIXED DSPE. 81

Ж

M O D в ■ s
100 40 9 5 59 .5
125 46 1 2 0 6 9 .5
150 53 1 4 5 7 8 .5
2 00 67 1 9 5 9 8

FISSO /FIXED  SPE. 81



COMPONENTI /  COMPONENT PARTS SPE. 81
C AR RELLO /TR O LLEY SPE. - DSPE. -  PSPE. 81

-e
MOD C ! S

100 40 9 5 64
125 46 1 2 0 7 2
ISO 53 1 4 5 8 0
200 67 1 9 5 1 0 3 .5

GANASCIA A GRADINO/STEPPED JAW SPE. 81
*---------------------- L----------------------- -

B7 % - л

©  © l U
L

I

GANA5CIA A V/V-JAW  SPE. 81

7
i f t

1 7T -■H 1 J_ < V
l  t

MOO L H

100 100 1 8 20x1101
1 » 125 3 2 20x1 lO i
130 150 3 8 20x1101
2 00 200 4 7 20x1 lO i

GANASCIA PORTA BLOCCHETTO/BLOCK CARRIER JAW SPE. 81

s м
100 100 28 75 10 M 6
125 125 3 2 9 0 12 M 6
150 150 3 8 1 1 0 15 M 8
200 2 00 4 7 1 0 0 1 9 .3 MS

BLOCCHETTO TENERO/SOFT BLOCK SPE. 81

MOD Corsa vile

100 22
125 27
150 38
200 43

GRUPPO MECCAN ID RAULICO/MECHANICAL-HYDRAUUC UNIT ISPE. MSPE. 81

100

125
150
200

215
232
278
278

M 2 8  

(.36 T p N  
c46 T p N  
(.46 T p N

22

2 7
3 8
4 3



125
150
200

COMPONENTI /  COMPONENT PARTS SPE. 81

187
2 30
2 30

L26 T p N  
4 6  T p N  

14 6  T p N

2 7
3 8
4 3

GRUPPO OLEODINAMICO/OIL-HYDRAULIC UNIT OSPE. 81

Ft
i

r
Т й '

STAFFS BASAMENTO/BASE BRACKET SPE. 81

STAFFE PIATTELLO/PLATE BRACKETS SPE. 81

100  14 i  i  12 2 5  x M 6  A Rkhiesla
125  14 6  6  12 2 5  x M 6  A Rkhlesla
150  16 6  6  12 2 5  x M 6  A Rkhiesla
2 00  16 6  6  12 2 5  x M 6  A Rkhiesla

G U ID A  RIFERIMENTO/REFERENCE GUIDE SPE. 81
- — H— -

3 ;
- ----------------- L ------------------ -

* “  f

i —

в

1



MORSE ПРО / VICES TYPE MIPA. 95

TIPO /  TYPE MIPA. 95

| |  Lo morsQ Tipo MIPA. 95, I attrezzo ideale per bloccare pezzi su macchine о 
"  tavola rotante nelle varie posizioni di stazionamenlo, per lavorazioni mecco- 

niche, assemblaggi о movimento pezzi. Costruita interamente in acciaio al tromo 
nichel, temprata a 58 HRC, rettificata, ossicura la mossima precisione, perfelto funzio- 
namento, durata nel tempo illimitata. Inserendo delle ganasre nelle apposite guide, 
situate nei corri della morsa, si possono bloccare pezzi di svariate forme. Pu funzio- 
nare ton aria о ad olio fino a 20 Bar. Viene costruita in tre modelli per soddisfare varie 
richieste.

Dcscrizione
Corsa chiuiura

U
V

W operlo M to  
Y op«rto 

Z
PESO KG.

MOD. 90 MOD. 120 MOD. 165
10 12 20
88 118 165
14 16 25
5.5 5.5 5.5
77 95 140
M8 M10 M l 2
36 43 67
5 6 8.5

3.5 3.5 4
8 10 16

20 26 40
20 26 40
47 60 90

5 MA 1/8 gas 1/4 gas
4 MA M5 1/8 gas
27.2 38.5 48
61.5 87.5 118
71 101 126

35.5 50.5 68
33 46.5 58

(6.3 (8.5 (10.5
(6 (8 n o
98 128 182
64 87 122
M6 M8 M10
3 6 16.5

KG. KG. KG.

228 588 910
380 980 1510

g S M  The vice type MIPA. 95 is the ideal too to block pieces on rotating table 
machines in th eir various stationary positions, for mechanical zork, 

assemblage or movement of pieces. Entirely buildt in chromium nickel steel, hardened 
in 58 HRC, rectified, assure max precision, perfect function, unlimited duration.
Inserting jaws in proper slides, sited in vice bogie, it s possible to block pieces of various form.



MORSE П Р О  / VICES TYPE GP. 76

Э И -

t—  33 — 1

2 8 2 . 5

| |  Le morse lipo GP76 sono slate studiole per lavorazioni di grondi serie.
P  La loro struttura In ghisa G26.

II funzionomento aw iene medionte due pistoni incorporati del quali uno о doppio 
effetto.
La corsa pneumatica di mm. 12; la potenzo di bloccaggio a 6 BAR di Kg/F 500. 
Rettificate in tutti i particolori (he le compongono garantiscono la massimo precisione.

Й И Р Й  GP76 PRECISION VICES IN G 26 MECHANICAL CAST IRON WITH PNEUMATIC 
CLOSURE TYPE GP 76

This vice has been studied for mass working and its structure is in G 26 cast iron.
The function is obtained by means of two cylindres that are incorporated in the vice, and 
of the one has a double effect.
The pneumatic stroke is of 12 mm. Blocking power at 6 ATM is of 500 Kgs. Ground in all

BASE GIREVOLE/ROTATING BASE GP. 76

GANASCIA A V/V-JAW  GP. 76

GRUPPO VITE/SCREW UNIT GP. 76

164

ПРО  /  TYPE GP. 76

too  too 37.5 98 149 1 13 100 329 118 17.5



MOO D Peso 
P K9.

MORSE TIPO / VICES TYPE AC. - PIA. 83

■ g Le morse AC sono interomenle coslruite in accioio con guide temperate ad 
P  induzione. Tro le caratteristiche principali emergono: I elevota aperturo, I in- 

gombro limitato in altezza, I aspetto armonioso e moderno della forma. Rettificate in 
tutti i porticolori che le compongono garantiscono la massima precisione.
Per le morse Tipo AC mod. 100-125-150-200 prevista una chiusura oleopneumoti- 
со: sono le morse tipo PIA 83. Mediante il cilindro inserito nella vite e un moltiplico- 
tore di pressione aria-olio possibile un bloccaggio costonte e sicuro senza I affatico- 
mento dell operatore. II posizionamento del carro aw iene mediante la rotazione 
della vite con I apposita manovello. Per il bloccaggio del pezzo sufficiente azionare 
la valvola del moltiplicatore aria-olio. Corsa oleodinamica di 6 mm.
Forza di bloccaggio con 8 bar di Kg./F 1900 per i modelli 100-125, di Kg./F 3500 per 
il modello 150 e di 5500 per il modello 200.

PRECISION VICES IN STEEL WITH MECHANICAL CLOSURE TYPE AC 
These vices are wholly built in steel with hardened induction guide.

Amongst the characteristics of these vices we bring to your notice the harmonious and 
modern shape, none less the large opening and the limited overall height.
Ground in all ports they guarantee maximum precision, an oil-hydraulic closing device 
is suDolied for ac vice models 100-125-150 -200: these are the oia 83 tvae vices.

6=C o rw  rfra u k a

T IP O /TY P E  AC.

@  @

@  ©
1

to o 120 3 9 .5 1 09 .5 22B 15 27 14 100 M 88 23

125 140 3 9 .5 1 16 .5 258 37 30 14 125 326 105 32

150 170 4 5 .5 135 .5 294 34 34 16 150 396 124 52

200 2 20 5 1 .5 141 .5 3 58 52 34 16 2 00 Ш 144 82

250 3 45 5 8 .5 1 62 .5 4 0 6 69 .5 3 7 и 2 5 0 613 180 129

lOO

125

150

200

120  3 9 .5  109.5 2 2 8  25 27

140  3 9 .5  116.5 2 5 8  37 30

170  4 5 .5  135.5 2 9 4  34 34

2 2 0  5 1 .5  141.5 3 5 8  52 34

-  -  r |---- —  - -  —  --------  - -  —  — ----------- ----------------  — -  —  ,—  - -  - ,  r -  -------------

constant, safe locking without tiring the operator is assured by the cylinder fitted on the 
screw and an air-oil pressure multiplier, the trolley is positioned by rotating the screw 
with a crank, to lock the piece, one uses the a ir-o il m ultiplier valve, oil-hydraulic 
stroke: 6 mm. locking force at 8 barfo r models 1 0 0 -1 25 :190 0  kg/f; for model 150: 
3500 kg/p; for model 200: 5500 kg/p. 35



COMPONENTI /  COMPONENT PARTS AC-PIA. 83

M O D D i ШШ 5 1 v  ] V I V 2

100 37 28 100 15 18x1101 6x1101 10x110!

125 37 48 125 15 18x1101 6x110! 10x1 lO i

150 4 3 60 150 15 18x1101 8x1101 12x110!

200 4 8 6 0 200 20 22x110! 11x110! 15x110!
250 56 80 250 20 22x110! 12x110! 16x110!

GANASCIA А V /  V-JAW AC - PIA. 83

V2  »

------------ L ------------

-  VI

)  \

......A
\  / i

______L 1_______ i i

G R U P P O  VITE/SCREW UNIT AC

-------------------------- L

C  ( c o r a l  -------------------------

V IT E  C HIO C C IO LA /SC R O LL SCREW P IA  8 3

M O O c 1 '
100 220 121.5 M20
125 240 139 M20
150 286 168.5 M20
200 348 218.5 *24 TpN
250 486 346 i30 TpN

100 120 M 2 0 2 88 6
125 139 M 2 0 3 2 7 6
150 168.5 M 2 0 3 6 0 6
2 00 3 1 8 .5 .2 4  T p N 4 3 5 6

C IL IN D R O /C Y L IN D E R  P IA  8 3 BASE G IR E V O L E / ROTATING BASE AC - P IA  8 3



MORSE П РО  /  VICES TYPE GM. 75 - PIG. 83

TIPO /  TYPE GM. 75

100

120

150

200

100 35.5 109.5 228 

120 39.5 115.5 238 

150 45.5 126.5 294 

200 51.5 139.5 358

14

14

16

16

100 290 88 17

120 327 98 23

150 390 130 36

200 471 155 62

I I La singolare struftura di queste morse in ghisa sferoidale avente an carico 
di rottura di 50 /55  Kg/mm! ton allungamento del 7 % .

Le caratterislithe del materiale impiegato vengono esaltate anthe da un pcrticolare 
frattamento termico the gli conferisce elevata tenacit e resistenza all usura. 
Rettificate in tutti i parlitolari the le compongono gorantistono la mossima precisione. 
Per le morse a chiusuro meccanita tipo GM75 modelli 1 0 0 ,1 2 0 ,1 5 0 ,2 0 0  prevista una 
chiusura oleopneumatico: sono le morse tipo PIG83.
Medionte il dlindro inserito nello vile ed un moltiplitatore di pressione aria-olio pos- 
sibile un blottaggio sicuro senza affaticamento dell operatore.
II posizionamento del tarro avviene medionte la rotazione della vite con I opposite 
manovella. Per il blottaggio del pezzo sufficiente azionare la valvola del moltiplita
tore aria-olio.
La corsa oleodinamito di mm 6.
La forza di bloccaggio con 8 BAR di Kg/F 1900 per i modelli 100 e 120, di Kg/F3500 
per il modello 150 e di Kg/F 5500 per il modello 200.
Rettificate in tutti i parlitolari che le compongono gorantistono la massima precisione

GM75 PREVISION VICES IN 50 /5  SPHEROIDAL CAST IRON WITH MECHANICAL 
CLOSURE TYPE GM75

The singular structure of these vices in spheroidal cast iron with breakage strain of 
50 /55  Kgs.mm’ with 7 %  lengtheining. The characteristics of the m aterial used are 
boasted by a particular treatm ent that gives it a hight standard of toughness and 
resistance to wear. Ground in all their parts they guarantee maximum precision.
PIG 83 PRECISION VICES WITH OLEOPNEUMATIC CLOSURE WITH SEPARATED AIR-OIL 
MULTIPLIER TYPE PIG. 83
For our vices with mechanical closure type GM75 - 100- 120 - 150 - 200 it is also
tnrtKoon nn nil.nnpumntir rlncurp

Through a hydraulic cylinder set in the screw and an air-oil pressure m ultiplier a safe 
blocking operation is possible without stress by the operator.
The set of sattle happens by means of the screw rotation through the winch.
For blocking the piece act on the lever put on the air-o il m ultiplier 6 mm 
Oleopneumatic stroke. Blocking power at 8 bar
Kgs. 1900 (by type 100 and 120) - Kgs. 3500 (by type 150) - Kgs. 5500 (by type 200).

TIPO /  TYPE PIG. 83

6=Cofm idraulica

100

120

150

200

100 3 5.5 109.5 228 15

120 39.5 115.5 238 18

150 45.5 126.5 294 46

200 51.5 139.5 358 51

27 14 100 359 88 18.5

28 1 4 1 20 396 9 8 24.5

34 16 150 463 130 38

34 16 200 558 155 64.5

37



100
120
150
200

33
37
43
48

2 8
4 8
60
6 0

COMPONENTI /  COMPONENT PARTS GM. 75-PIG 83

V I  V 2
100 IS  18x1101 6x1 lO i 10x1 lO i
1 2 0  IS  18x1101 6x1101 10x1101
IS O  15 18x1101 8x1101 12x1101

2 0 0  2 0  22x1101 11x1101 IS x l lO i

GANASCIA A V /V -JAW  GM. 75 - PIG. 83

G R U P P O  VITE/SCREW UNIT P IG . 8 3

100 9 7 M 2 0 271 .5 6
120 119 M 2 0 2 9 9 .5 6
150 1 51 .5 M 2 0 3 5 9 .5 6
2 00 2 0 1 .5 c24 T p N 4 3 5 6

C IL IN D R O /C YLIN D ER  P IG . 8 3 BASE GIREVOLE/ROTATING BASE G M . 75 - PIG. 83



■ й  Le morse tipo PR79 vengono reralizzate con un elevate grado di preclsione
*  - 0,01.

Sono costruite complelomenle in acciaio al nichel lemperato.
Indeformabile e rettificate su tutti i loro piani permettono di oltenere la perfetta orto- 
gonalit su qualsiasi piono desideroto.

d ig g  PR79 PRECISION VICES FOR GRINDING IN HARDENED STEEL TYPE PR 79
These vices ore mode with о high stondard of precision - 0 ,0 1 .

Completely built in hardened steel, indeformoble and ground at all surface allowing to 
obtain perfect orthogonality of any desidered surface.



MANDRINO MT. 88

CARMINATI МТЗ/16

I f  I mandrini portapunte Carminati tipo MT.88 sono interamente coslruiti in
*  actiaio al niche! lemperato. Reltificati in tutti i particolari che li compongo- 

no, garantiscono In massimam precisione.
Vengono prodotli in quattro modelli.

f i l l MANDRINO M.T. 88 The Carminati mandrel type MT.88 is wholly made in
hardened nickel steel. Ground in all parts they guarantee maximum precision. 

They come in four models.

MOD
DIAMETRO

D
LUNGHEZZA

A
LUNGHEZZA

В
CONO INTER 

DIN
PESO

GR

0+8 37 7 6 84 B10-B12 470

1+13 44 91 102 B12-B16 675

3+16 56 101 113.5 B13-B18 1350

5+20 64 108 122 B18 1600



LARGHEZZA 10 15 2 0 2 2 2 5 2 5

SPESSORE 5 6 8 10 12 6

LUNGHEZZA TOT. 155

PESO KG. 2 ,3 5 0

| |  Sono (ostituite in Qttiaio temperate, stabilizzoto e rettificato assicurando cos 
“  una notevole pretisione.

Con le loro combinazioni si possono ottenere elevati valori di misure desiderate. 
Vengono fornite con custodin di legno per riporarle do eventuali ammaccature cui pos
sono essere soggette.

Я Ч К *  PARALLEL BARS FOR VICES
These parallel bars, built with tempered, stabilized and rectified steel, allow a 

considerable precision.
Combining them, a variety of measures can be obtained. They are supplied in a wooden 
case to prevent possible dents.
Dimensions ore approximate.



MOLTIPLICATORE ARIA OLIO

■ Л  II moltiplicatore di pressione aria-olio della CARMINATI MORSE un organo 
™ pompante avente un circuito Idraulico chluso a semplice effetto collegato a un 

contenitore d alio per II ripristino aulomotico ad ogni corsa, di piccole perdite e trafi- 
lamenti.
II funzionamento avviene immettendo aria nel circuito pneumatico dall entrota.
Si possono avere con il ritorno a molla tipo RM о in doppio effetto tlpo RR 
La pressione dell olio in uscita variabile, tramite la regolazione dell aria in entrata 
vengono forniti completi di valvolo pneumatica, manometro e turbo AP con attacchi 
rapidi e lunghezza standard di mm 1200, pronti per I utilizzo con le morse CARMINA
TI. II rapporto della pressione di 1 25 e si possono avere can varie portate a secon- 
da del numero di morse che si vuole uzionare contemporcneamente?
Mod 100 
Mod 160 
Mod 200

The a ir-o il pressure m ultiplier of carminoti vices is a pumping unit with a 
single-acting closed hydraulic circuit, connected to an oil container, the 

multiplier outomoticolly tops up small losses ond leaks at every stroke.
It operates by delivering a ir to the pneumatic circuit from the entry point.
the multiplier is available either with the rm type return spring, or as the double-acting
rp type.
Oil pressure can be varied at outlet, by adjusting entering air. the m ultipliers are 
supplied complete with pneumatic valve, pressure gauge ond ap turbo, with rapid 
attachments and standard length of 1200 mm, ready for use with carminati vices, 
pressure ratio is 1 25. can be supplied at different capacity levels according to the 
number of vices to be activated simultaneously, 
mod 100

mod 160 
mod 200



Архангельск   (8182)63-90-72  
Астана   (7172)727-132  
Астрахань   (8512)99-46-04  
Барнаул   (3852)73-04-60  
Белгород   (4722)40-23-64  
Брянск   (4832)59-03-52  
Владивосток   (423)249-28-31  
Волгоград   (844)278-03-48  
Вологда   (8172)26-41-59  
Воронеж   (473)204-51-73  
Екатеринбург   (343)384-55-89 
Иваново   (4932)77-34-06

Магнитогорск   (3519)55-03-13  
Москва   (495)268-04-70  
Мурманск   (8152)59-64-93  
Набережные Челны  (8552)20-53-41  
Нижний Новгород  (831)429-08-12  
Новокузнецк  (3843)20-46-81  
Новосибирск   (383)227-86-73  
Омск   (3812)21-46-40  
Орел   (4862)44-53-42  
Оренбург   (3532)37-68-04  
Пенза   (8412)22-31-16

Сургут   (3462)77-98-35  
Тверь   (4822)63-31-35  
Томск   (3822)98-41-53  
Тула   (4872)74-02-29  
Тюмень   (3452)66-21-18  
Ульяновск   (8422)24-23-59  
Уфа   (347)229-48-12  
Хабаровск   (4212)92-98-04  
Челябинск   (351)202-03-61  
Череповец   (8202)49-02-64  
Ярославль   (4852)69-52-93  

Ижевск   (3412)26-03-58  
Иркутск (395)279-98-46
Казань   (843)206-01-48  
Калининград   (4012)72-03-81  
Калуга   (4842)92-23-67  
Кемерово   (3842)65-04-62  
Киров   (8332)68-02-04  
Краснодар   (861)203-40-90  
Красноярск   (391)204-63-61  
Курск   (4712)77-13-04  
Липецк   (4742)52-20-81

Киргизия  (996)312-96-26-47 Россия   (495)268-04-70

Пермь   (342)205-81-47  
Ростов-на-Дону   (863)308-18-15  
Рязань   (4912)46-61-64  
Самара  (846)206-03-16  
Санкт-Петербург   (812)309-46-40  
Саратов   (845)249-38-78  
Севастополь   (8692)22-31-93  
Симферополь   (3652)67-13-56  
Смоленск   (4812)29-41-54  
Сочи   (862)225-72-31  
Ставрополь   (8652)20-65-13  

Казахстан  (772)734-952-31

carminatimorse.nt-rt.ru || cmb@nt-rt.ru

https://carminatimorse.nt-rt.ru/
mailto:cmb@nt-rt.ru
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